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NAKAYAMA STEEL WORKS

製造工程

NAKAYAMA STEEL WORKS PRODUCTS GUIDE

酸洗槽 ドライヤ

無酸化炉

ペイオフリール

ウエルダ

ダブルカットシャー

還元炉

セラミック溶融亜鉛ポット ガスワイピング装置

ガルバニール炉

クーリングタワー

ミニスパングル装置

ブライドルロール

サイドトリマ

入側ルーパ

■製造可能範囲

外径：最大 2,000㎜
内径：762　610㎜

コイル
寸　法

重　量 最大 20,000㎏

板　　　幅 600～1,250㎜（6.0㎜は600～940㎜）

板　　　厚 1.2～6.0㎜

項　目 範　　　　　　囲

スキンパスミル テンションレベラ
クロメート
処理装置

クロメートフリー
処理装置 シャー

ドライヤ

テンションリール
出側ルーパ オイリング装置検査場
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NAKAYAMA STEEL WORKS

規　格

NAKAYAMA STEEL WORKS PRODUCTS GUIDE

■製品種類と記号 ■製品種類と記号

■亜鉛付着量

■機械的性質

J I S 規 格 中 山 規 格

SGHC

SGH340 NAHG2

SGH400 NAHG3

SGH490 NAHG5

非 合 金 化

スリースタージンク スリースターアロイ

合　金　化

種 類 記 号 め っ き 区 分
種 類

熱延原板
使　　用 構造用

一般用

種 類

熱延原板
使　　用 構造用

一般用

合金化「スリースターアロイ」

F12

120

102

F10

100

85

F08

80

68

めっきの付着量表示記号

めっき区分

3点平均最小付着量

1 点 最 小 付 着 量

注：1. 3点平均最小付着量は、供試材から採取した3個の試験片の測定値の平均値に対し適用します。
2. 1点最小付着量は、平均値を求めた3個の試験片の測定値の最小値に対し適用します。
3.（　）をつけた表示記号は、事前にご相談ください。

注：1. 厚さ許容範囲は表示厚さに相当めっき厚さを加えた数値に
　　　適用します。
2. 厚さの測定位置は側縁から25㎜以内内側の任意の点とし
　ます。

注：1. 当社内区分として、ZM：ミニスパングル、
　　　ZO：ゼロスパングルを設けています。

注：1. スキンパスの指定がない場合は、その箇所が
　　　空白となります。

降 伏 点
又は耐力
（N/e）

引張強さ
（N/e） 表示厚さ

1.6㎜以上

20以上

18以上

16以上

（270以上）

340以上

400以上

490以上

（205以上）

245以上

295以上

365以上

SGHC

SGH340 NAHG2

SGH400 NAHG3

SGH490 NAHG5

伸び（％）
試験片

5号
圧延方向

J I S 規 格 中 山 規 格

引 張 試 験種 類 記 号

注：（　）を付した値は参考値。

1500㎜以下

●厚さ許容差（SGHCに適用）

■めっき表面仕上げ、スキンパス、化成処理、塗油の種類と記号

■規格の表示

●表面仕上げ ●スキンパス ●化成処理

●表示ラベル例

●塗油

●幅許容差

●厚さ許容差（SGHC以外に適用）

表 示 厚 さ 1200未満 1200以上
1500未満

幅

（単位：㎜） （単位：㎜）

1.60以上 2.00未満 ±0.17 ±0.18

2.00以上 2.50未満 ±0.18 ±0.20

2.50以上 3.15未満 ±0.20 ±0.22

3.15以上 4.00未満 ±0.22 ±0.24

4.00以上 5.00未満 ±0.25 ±0.27

5.00以上 6.00未満 ±0.27 ±0.29

6.00 ±0.30 ±0.31

幅 ミルエッジ カットエッジ

＋25 ＋10

0 0

表 示 厚 さ 1600未満

幅

1.20以上 1.60未満 ±0.20

1.60以上 2.00未満 ±0.20

2.00以上 2.50未満 ±0.21

2.50以上 3.15未満 ±0.23

3.15以上 4.00未満 ±0.25

4.00以上 5.00未満 ±0.46

5.00以上 6.00未満 ±0.51

※

※中山規格（NAHG2、NAHG3、NAHG5）のみ適用

記号 記号 記号 記号種　　　類

Zミニマイズドスパングル

種　　　類

Sスキンパス指定

̶スキンパス指定なし

種　　　類

Cクロム酸処理

NCクロメートフリー処理

M無処理

種類

O塗油

X無塗油

JICQA

規 格
寸法／付着量
表面処理記号
チャー ジ № 
製 品 №
質 量

SGHC JIS G 3302
2.3×1108　　　/Z27
ZSNCX
5Q79796-011
A943192
9,440　㎏

QA0506018

製品№（S）　A943192

供給者企業コード（1V）　150022

Z26N3D

200㎜

1
1
0
㎜

認証
番号

めっき
仕様

SGHC Z S C X

塗油記号

化成処理記号

スキンパス記号

表面仕上げ記号

非 合 金 化「スリースタージンク」

（Z60）

600

510

（Z45）

450

383

（Z37）

370

315

Z35

350

298

Z27

275

234

Z25

250

213

Z22

220

187

Z20

200

170

Z18

180

153

Z14

140

119

Z12

120

102

Z10

100

85

Z08

80

68

めっきの付着量表示記号

めっき区分

3点平均最小付着量

1 点 最 小 付 着 量

質量（Q） 9,440　㎏

（単位：g/㎡）

（単位：g/㎡）

（単位：㎜）
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※その他規格につきましては個別にご相談ください。

NAKAYAMA STEEL WORKS

溶融亜鉛めっき鋼板クロメートフリー処理

NAKAYAMA STEEL WORKS PRODUCTS GUIDE

特長

構成

■六価クロムの有無〈六価クロムパックテストの一例〉
●六価クロムを全く含んでおりません。環境に優しい材料です。

■耐食性〈塩水噴霧試験（72時間）の一例〉
●従来のクロメート処理と比べ、ほぼ同等の耐食性を有しています。

■スポット溶接性〈適正電流範囲の一例〉
●従来のクロメート処理と比べ、適正電流が異なる場合があります。

■塗装密着性〈碁盤目密着性試験の一例〉
●従来のクロメート処理と同等の塗装密着性を有しています。

クロメートフリー処理 検出なし

1次密着性 2次密着性

クロメートフリー処理 100/100 100/100

ク ロ メ ート 処 理 100/100 100/100

■結果

クロメートフリー処理

〈クロメートフリー処理〉 〈クロメート処理〉

●溶接条件　先　端　径：8㎜
　　　　　　通電サイクル：23サイクル
　　　　　　加　圧　力：6kN

〈備考〉板　厚：2.2㎜

●無機系クロメートフリー薬剤を使用しており、耐食性・
　塗装密着性はクロメート処理とほぼ同等の性能を有
　しております。

適用規格

ご使用上の留意点製造可能範囲

●適用規格

●規格の表示

J I S 規 格 中 山 規 格

SGHC

SGH340 NAHG2

SGH400 NAHG3

SGH490 NAHG5

SGHC Z S NC X

塗油記号
クロメートフリーの化成処理記号

スキンパス記号※

表面仕上げ記号
注：スキンパス指定が無い場合はスペースとなります。

7

6

5

4

3

2

1

0
400 600 800 1000 1200 1400

板幅（㎜）

板
厚（
㎜
）

（6×600） （6×800） （6×940）

（1.2×600）（1.2×800）

（5.2×1250）

（1.2×1250）

クロメートフリー被膜（無機系）

クロメートフリー被膜（無機系）

溶融亜鉛めっき

溶融亜鉛めっき

鋼板

クロメートフリー処理

ク ロ メ ート 処 理

10 11 12 13 14 15 16 溶接電流（kA）

適　　正

適　　正

●脱脂、洗浄等により変色等が生じる場合がございます。ご使
　用になる薬剤や塗料との相性について事前にご確認をお
　願い致します。

●溶接性は溶接機及び溶接条件によって異なります。事前に
　ご確認の上、ご使用をお願い致します。

製 造 可 能要相談

要相談

〈試験方法〉
試料を5%NaCl水溶液50㎖に入れ、ウォー
ターバス上で70℃±3℃ 10分間保持した
後そのまま一時間浸漬させ、100㎖に希釈
した。

（単位：個）

〈備考〉
使用塗料：メラミンアルキッド系塗料
膜　　　厚：20μm
焼付温度：140℃×20min
試験内容：1㎜間隔で100個の碁盤目を入れテープ剥離
1次密着性：塗装24時間後、テープ剥離実施
2次密着性：沸騰水30min浸漬し24時間後、テープ剥離
　　　　　 試験実施
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注：1. 原則としては上記方法により結束・梱包を行います。ただし上記方法によらない場合は事前にご相談ください。

コ

イ

ル

の

結

束 ①

②

③

使
用
資
材 ラベル

アイバンド

胴バンド t＜3：黒フープ2本、t＞3：黒フープ3本（点線部）

ジンク塗油材 t＞3：1本（点線部）

内周部1枚

③
②

①

①

②

③

④

使
用
資
材

ラベル 内周部1枚、側面1枚

アイバンド 黒フープ3本

当て金 内径両端

梱包紙

①

④

③

②

コ

イ

ル

の

梱

包

NAKAYAMA STEEL WORKS

結束および梱包
NAKAYAMA STEEL WORKS

ご使用上の留意点

NAKAYAMA STEEL WORKS PRODUCTS GUIDE

■亜鉛めっき鋼帯の結束・梱包・表示箇所 ■保管・荷役
荷役・保管中の雨水・結露などによる水濡れは白錆の原因となりますので、なるべく乾燥した清浄な場所での荷役・保管
をお願いいたします。また梱包紙が破損した場合は補修するようお願いいたします。長期間、コイルやシートで重ねら
れた状態で保管されますと、めっき表面が黒色化することがありますので、お早のご使用をお願いいたします。

■取扱い
コイルバンドを取り外す（切断する）場合は、コイル端部がはね上がる等の危険がありますので十分ご注意ください。
コイルの転倒や切板の荷崩れ等を避けるため、安定した状態での保管をお願いいたします。

■加工について
加工の際、表面に疵をつけると耐食性、塗装性に悪影響を及ぼします。特にプレス加工では、潤滑油の種類によっては
めっき層を腐食する場合がありますのでご使用前にご確認ください。

■溶　接
亜鉛付着量や化成処理の違いにより適正な溶接条件を選択する必要があります。溶接にあたっては、酸化亜鉛を主成
分とするヒューム（白煙）が発生しますので、風通しのよい場所で作業してください。

■時　効
鋼板は時間がたつにつれ硬くなる傾向があり、加工性の劣化、ストレッチャーストレイン、腰折れ等を招きます。これを
避けるため、なるべく早い時期でのご使用をお願いいたします。

③

需要分野と用途例

●建築、土木、住宅、変圧器、家電等の幅広い分野に使用され、
　お客様のニーズの多様性からその需要はますます拡大して
　います。
●また、角パイプ、丸パイプ、その他の成形品として用途は多岐
　に渡ります。

■ドア、サッシ、シャッター、ガードレール、デッキプレート、フェ
　ンス、ダクト、足場管、農ビ管、支柱、建築金物、鋼製家具、鋼
　製下地、配電盤、業務用機器、間仕切壁 等

各種成型品

建 築 部 材


